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关键特性
总体
材料状态 • 已商用：当前有效

供货地区 • 北美洲
• 非洲和中东

• 拉丁美洲
• 欧洲 • 亚太地区

特性 • 抗撞击性，高 • 耐气候影响性能良好

用途 • 门窗
• 汽车领域的应用

• 室外应用
• 型材

机构评级 • AAMA 303

汽车要求
• CHRYSLER MS-DC-28
Type B CPN3012 Color:
黑色

• GM GM7001M (PVC)

外观 • 可用颜色
形式 • 粒子
加工方法 • 挤出

技术特性 1

物理性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
比重 1.45   1.45   ASTM D792
PVC单元分类 1-31432-33   1-31432-33   ASTM D4216
PVC单元分类 13344   13344   ASTM D1784
机械性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
拉伸模量 2 360000 psi 2480MPa ASTM D638
抗张强度 2 (屈服) 6400 psi 44.1MPa ASTM D638
弯曲模量 430000 psi 2960MPa ASTM D790
弯曲强度 12300 psi 84.8MPa ASTM D790
冲击性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
悬壁梁缺口冲击强度 ASTM D256A
横向流量 : 73°F (23°C), 0.125 in (3.18
mm), 模压成型 3.0 ft·lb/in 160 J/m

流量 : 73°F (23°C), 0.125 in (3.18 mm),
模压成型 2.9 ft·lb/in 150 J/m

落下冲击阻力 ASTM D4226
73°F (23°C) 3 1.20 in·lb/mil 53.4 J/cm
73°F (23°C) 4 4.00 in·lb/mil 178 J/cm

硬度 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
肖氏硬度 (邵氏 D, 15 秒) 82   82   ASTM D2240
热性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
载荷下热变形温度 ASTM D648
264 psi (1.8 MPa), 未退火, 0.125 in
(3.18 mm) 163 °F 72.8 °C

线形热膨胀系数 - 流动 3.4E-5 in/in/°F 6.1E-5 cm/cm/°C ASTM D696
可燃性 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
UL 阻燃等级 (0.0295 in (0.749 mm), 全部) V-0   V-0   UL 94
CSA 可燃性 5 (38.6 mil (980.4 µm)) V-0   V-0    
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补充信息 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
AAMA 303 通过  通过  ASTM D4726
定大小容易性 可接受  可接受   
注释：分档是采用注塑模制样品进行缺口摆锤冲击试验确定的。

加工信息
挤出 典型值(英语) 典型值(公尺)
熔体温度 360 到 380 °F 182 到 193 °C  

备注
1 典型值不用于解释规格书
2 类型 1, 0.20 in/min (5.1 mm/min)
3 程序 A, C.125投掷
4 程序 B, C.125投掷
5 全部
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